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Uvodni slovo

Radi bychom Vam podékovali za Vasi ddvéru v nas produkt.

Vv s

Pofizenim systému mazani minimalniho mnozstvi DYNACUT-MDM pro vnéjSi mazani jste se
rozhodli pouzivat ekologicky Setrnou a ekonomickou technologii. NaSe vysoce kvalitni
mazaci systémy s minimalnim mnozstvim byly navrzeny pro pouZiti na modernich
obrabécich strojich. Systémy mazani minimalniho mnoZzstvi DYNACUT pro vnéjSi mazani jsou
konstruovany podle obecné uznavanych pravidel technologie a splfuji platné predpisy o
bezpecnosti prace a prevenci Urazu. Pri jejich pouzivani vSsak mohou vzniknout nebezpeci,
ktera mohou vést k fyzickému poskozeni uzivatele nebo tfetich osob nebo k poSkozeni

obrabéciho stroje ¢i jiného majetku.

Abyste zajistili bezporuchovy provoz a predesli nebezpeci, prectéte si prosim pozorné tento
navod k obsluze a dodrzujte pokyny v ném uvedené.

Dynacut UG (haftungsbeschrankt)
Gewerbering 3
48734 Reken

E-mailemsales@dynacut.eu

Domovska strankawww.dynacut.eu
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Navod k pouziti

Texty oznafené timto symbolem oznacuji zvlastni nebezpeci nebo oznacuji praci, ktera vyzaduje

zvlastni opatrnost.

Tato pfirucka obsahuje obecny popis systému a také pokyny pro instalaci a provoz.
Systém také zkouma specificnost systému.

PouZijte obsah k rychlému a bezpe¢nému vyhledani potfebnych informaci.

Tento navod k obsluze je nedilnou soucasti systému a musi byt predan novému
provozovateli pfi prodeji systému.

Zamyslené pouziti

/

f Minimalni mnoZzstvi mazani DYNACUT-MDM se smi pouZivat a pouzivat
/ m \ pouze podle pokynli uvedenych v navodu k obsluze.

Zejména bychom radi upozornili, Ze nebezpecné latky jakéhokoli druhu, zejména
latky klasifikované jako nebezpecné podle smérnice ES 67/548 / EHS, €l. 2 odst. 2,
dale kapaliny, jako jsou chlorované uhlovodiky, roztoky s obsahem alkoholu vice nez
30 % Benzin, nitrolaky a nitrofedidla (smési rozpoustédel pro nitro laky z uhlovodiku
a esterll) a koncentrované kyseliny se nesmi plnit a distribuovat s minimalnim
mnoZzstvim mazacich systému( a komponentd DYNACUT a/nebo distribuovat s nimi.

Zde popsany systém mazani minimalniho mnozstvi je uren vyhradné pro vnéjsi mazani
procesl obrdbéni a tvareni. Pri externim mazani je mazivo dopravovano piimo do
tfeciho bodu mezi nastrojem a obrobkem pomoci rozprasovacich trysek, které jsou
pripevnény k obrabécimu stroji. V zavislosti na typu zpracovani Ize pouzit jednu nebo
vice rozprasovacich trysek na nastroj.



Systém mazani minimalniho mnozstvi DYNACUT-MDM lze pouZit jak pro prvotni
vybaveni obrdbécich strojU, tak pro dovybaveni obrabécich stroji se stavajici
zasobou chladiciho maziva.

Jakékoli jiné pouZiti nebo pouZiti nad ramec tohoto je povaZovano za nevhodné. Dynacut UG neruci za
Skody z toho vyplyvajici.

v

Maziva vhodna pro pouZiti v minimalnich mnoZstvich mazacich systém DYNACUT pro vnéjsi
mazani jsou svymi chemickymi a fyzikalnimi vlastnostmi specialné prizplsobena vysokym
poZadavkdm pouzité technologie.

Z tohoto ddvodu Ize pouZit maziva vhodnd pro minimalni mnoZstvi mazani.

Nem(zeme prevzit Zddnou odpovédnost za Skody zplisobené nespravnym pouZitim maziv nebo

pouzitim maziv vhodnych pro mazani minimalnim mnoZstvim.

Bezpecnostni instrukce

,,-"'ﬁ\_\ DodrZujte prosim nasledujici bezpecnostni pokyny, abyste zajistili bezporuchovou

/ m \ funkci systému mazani minimalniho mnoZstvi a pfedesli poskozeni.
\ J

RozpraSovani maziv nebo latek, které se uvolfiuji pro mazani minimalnim mnoZzstvim
mazacimi systémy DYNACUT s minimalnim mnozstvim, neni pfipustné.

Pred jakoukoliv praci na systému, napf. ¢isténim nebo doplfiovanim maziva apod., je nutné
systém odpojit od privodu stlac¢eného vzduchu a odtlakovat.

Lidé ani zvifata nesmi byt aerosolizovani. Aerosol se nesmi dostat do oci a nemél by byt
primo vdechovan.

Upozoriiujeme, Ze postfik mineralnimi oleji nebo latkami obsahujicimi mineraini oleje mdze vést k

poskozeni zdravi.

Do blizkosti stfikaciho proudu se nesmi dostat Zadny druh ohné&, napr. ve formé otevieného
ohng, jisker, Zhnoucich cigaret atd. Aerosol se nesmi stfikat na horké povrchy.

Je nutné dodrzovat obecné platna pravidla a bezpecnostni predpisy pro praci se stlacenym
vzduchem a elektrickymi stroji a zafizenimi pod napétim.

Systém smi byt pouzivan pouze v technicky bezvadném stavu a v souladu s jeho
ur€enim, v souladu s bezpecnosti a bezpecnosti jizdy, pfi dodrzeni navodu k obsluze.

Stavajici bezpecfnostni zafizeni nesmi byt poSkozeno, znehybnéno nebo znehodnoceno nebo

nahrazeno jinymi dily, nez které jsou vyslovné schvaleny spolecnosti Dynacut UG.



V pripadé poruchy by mél byt systém co nejdfive odpojen od privodu stlaceného
vzduchu a napéti, napf. aktivaci rychlospojky na pfipojce stlaceného vzduchu a
vytazenim sitove zastrcky.

Neopravnéna prestavba systému, jakoZ i pouZiti neautorizovanych nahradnich dild a
prisluSenstvi nejsou povoleny.

Pouzité systémy musi byt znehodnoceny a nasledné fadné zlikvidovany.



Popis funkce
Princip minimalniho mnoZstvi mazani (MQL)

Minimalni mnoZzstvi mazani je ztratové nebo spotfebni mazani, to znamena, zZe
pouZzité mazivo se pfi zpracovani témer uplné spotfebuje, takZze prfiprava v okruhu jiz
neni nutna. Vlastni mazani v misté plsobeni mezi nastrojem a obrobkem je
dosaZeno pomoci kapky oleje, aerosolu, ktery je jemné rozptylen v proudu vzduchu.
S minimalnim mnoZstvim mazani Ize dosdhnout Gc¢inného mazani reznych procesl s
pouzitim nejmensich mnozZstvi maziva. Naroc¢né cCisténi a likvidace velkého mnoZstvi
mazacich a chladicich maziv jsou tak eliminovany nebo minimalizovany.

Generovani aerosolu

Zde popsany systém mazani minimalniho mnozstvi DYNACUT-MDM produkuje velmi
homogenni aerosol, zaloZeny na velikosti a rozloZeni kapicek oleje, protoZze mazivo
je rozprasovano kontrolovanym zptsobem. Funk¢ni princip rozprasovacich trysek
umoznuje vyrabét aerosoly o velikosti kapicek cca. 15 - 35 pm.

Rozlozeni a funkce

Systém mazani minimalniho mnoZzstvi DYNACUT-MDM se sklada ze zasobniku maziva, jedné nebo nékolika

jednotek pro regulaci smési a jednoho nebo nékolika vedeni maziva s rozpraSovaci tryskou.

Zasobnik maziva je natlakovan pres pripojku stlateného vzduchu a rucni ventil. Elektromagnetické
ventily pro vzduch a chladici kapalinu se oteviraji prepnutim hlavniho vypinace, pficemz stlaceny

vzduch i mazivo jsou dopravovany do rozprasovaci trysky samostatnymi hadicemi.

Pozadované mnoZzstvi maziva a rozprasovaciho vzduchu se reguluje pomoci Skrticich ventild
namontovanych na jednotce regulace smési. Vnitfni tlak v zasobniku maziva se nastavuje pomoci
regula¢niho ventilu namontovaného na zasobniku maziva.

Na konci mazaciho vedeni je rozpraSovaci tryska, pomoci které se vytvafi aerosol.
Mazivo je pak transportovano primo do mazaciho mista pomoci nosného vzduchu.



Systém mazani minimalniho mnozstvi DYNACUT-MDM ma hlavni vzduchovy ventil, kterym lze
prerusit centralni privod stlaceného vzduchu.

Vnitfni tlak zasobniku maziva je indikovan manometrem na kryci desce zasobniku
maziva.

Zasobnik maziva se naplni mazivem otevrenim plnici zatky ve viku nadoby pomoci
imbusového klice (10 mm) a naplnénim maziva.



Obrazové znazornéni

. Obrazek 1 -~
Popis \ "t

1 Nadrzka na mazivo

2 Mazivo regulaénich ventilt
3 Mixovaci hlava

4 RozpraSovaci tryska

5 Regulaéni ventil rozpraSovaciho vzduchu




Obrazek 2

Popis

6 Pojistny ventil

7 Regulacni ventil tlaku
8 Vzduch hlavniho ventilu

9 Kulovy ventil st¥ikajici vzduch

10 Mazivo na kulové ventily

11 PFipojeni vzduchu 6 mm

12 Plnici zatka



Shromazdéni

Instalace:
Systém mazani minimalniho mnozstvi by mél byt umistén v blizkosti zpracovatelského

stroje. Doporucujeme namontovat systém primo na skfin stroje.

7\ Neinstalujte systém na misto, kde je vystaven silnym vibracim.

AY
hY

/

/ i .\.\"-.
' ’ Systém nesmi byt umistén v blizkosti zdroje tepla. Nevhodné je také misto, které je

vystavena rychlym a silnym teplotnim vykyvam.
Pro spravnou funkci musi byt systém instalovan svisle. V Zadném pripadé se nesmi
instalovat obracené.

Zajistéte také dobrou pristupnost pro ucely udrzby nebo mazani.



Pocatecni pInéni
/\_ Zasobnik maziva musi byt pfed plnénim maziva zbaven tlaku.

AY
AY

“——— P¥i prvnim poufiti systému se doporucuje pfedem naplnit nadrzku na mazivo
pripojeni k privodu stla¢eného vzduchu.

Pokud je systém jiz pfipojen k pFivodu stlateného vzduchu, je tfeba zajistit, aby
zasobni nadrz maziva byla pred plnénim bez tlaku.

Chcete-li, aby zasobnik maziva nebyl pod tlakem, nejprve odpojte systém od pfivodu stlateného
vzduchu odpojenim systému od vzduchového potrubi nebo uzavienim hlavniho ventilu (8

Obréazek 2).
Kdyz je hlavni ventil uzavren, tlak v 1ahvi se uvolfiuje pfes tento ventil.

i

Zkontrolujte, zda byl tlak zcela odstranén. Manometr musi ukazovat hodnotu ,nula”.

Pokud jste si jisti, Ze tlak byl zcela uvolnén, miZete nyni otevrit plnici zatku (12 Obr.
2) a doplnit mazivo.

Pozornost:
/_\_ Jako maziva Ize pouZit pouze vhodné minimalni mnoZstvi maziv.

' Vezméte prosim na védomi, Ze nem(Zeme pFevzit odpovédnost za $kody zpUsobené pouzivanim

nevhodna maziva.

Po naplnéni nezapomerite uzavfit plnici zatku.



Spojeni:

—
/ \\
/ \,

/!
/

~ Pripojeni systému smi provadét pouze prislusné kvalifikovany a pouceny
/ m \ personal. e tfeba dodrZovat pokyny obsazené v tomto navodu k obsluze.

PFivod stlaceného vzduchu:

PFed pripojenim vedeni stlaeného vzduchu se ujistéte, Ze je uzavien hlavni vzduchovy ventil.

Mazaci systémy s minimalnim mnoZstvim mohou byt provozovany pouze se stanovenym maximalnim

provoznim tlakem. Vyssi tlak pfedstavuje nebezpeci pro ¢lovéka a stroj.

Uvedeni do provozu:

Pro zprovoznéni systému mazani minimalniho mnozstvi je dlleZité zaplaveni
dopravnich linek, nastaveni provoznich parametrd a funkcni zkouska.

Zaplaveni dopravnich linek:

Ve stavu pri dodani nejsou kapilarni hadice dopravnich vedeni naplnény mazivem. Aby
se naplnily ¢asto metrové linky, musel by systém zUstat zapnuty po delSi dobu, dokud by
mazivo pomalu putovalo do rozpraSovaci trysky. Aby se tento proces urychlil, mélo by
byt pfi prvnim uvedeni do provozu provedeno zaplaveni dopravnich linek. Tim se
zabrani dlouhym cekacim dobam pred prvnim pouZitim.

Postup pro zaplaveni dopravnich linek je nasledujici:
Zavrete rucni ventily pro rozpraSovaci vzduch a chladici kapalinu (9 a 10 Obr. 2).
PFipojte systém k pfivodu stlateného vzduchu.

Pomoci redukéniho ventilu (7 Obr. 2) upravte provozni tlak na 0,3 az 1,5 bar v
zavislosti na viskozité chladici kapaliny.

Drzte rozprasovaci trysky co nejvice doll do sbérné nadrze maziva.
Otevrete rucni ventil pro mazivo. (10 Obr. 2).
Zcela otevrete regulacni ventil maziva (2 Obr. 1), abyste zvysili pratok maziva.

Jakmile mazivo opusti trysku bez bublin, zavrete regulacni ventil maziva az na doraz.

Zavrete rucni ventil.



Vychozi

Nastaveni ventil(l zavisi na vSech procesnich parametrech, jako je fezna rychlost,
materialy, fezny nastroj atd., a proto musi byt pfipad od pfipadu znovu nastaveny
operatorem stroje.

Zakladni nastaveni systém je nasledujici:

Otevrete hlavni ventil pro pfivod vzduchu.

Upravte provozni tlak pomoci redukniho ventilu (7 Obr. 2) v zavislosti na viskozité na
0,2-1,5bar.

Otevrete rucni ventil pro rozprasovaci vzduch (9 Obr. 2).
Otevrete rucni ventil chladici kapaliny (10 Obr. 2).
Pomoci regula¢niho ventilu maziva (2 obr. 1) nastavte potfebné mnoZstvi maziva.

Pomoci vzduchového ventilu rozpraSovace (5 obr. 1) upravte mnozstvi nosného vzduchu a tim i tlak.

Zkontrolujte nastaveni

Nasmérujte strikaci trysku na Feznou hranu stojiciho nastroje a sledujte, zda se tvofi mazaci film.
V pfipadé potfeby zvySte mnozstvi maziva nebo rozpraSovaciho vzduchu.

Vzdalenost mezi tryskou a Spickou nastroje by méla byt co nejmensi. Pokud je
vzdalenost pfilis velka, neni bFit nastroje dostatecné namazan.

Poznamka: Cim vétsi je vzdalenost, tim vétsi je Ghel rozstrikovani trysky.

Spustte obrabéni a upravte mnozstvi aerosolu a sloZeni aerosolu podle procesu obrabéni
pomoci kritérii, jako je mazivo, Fezné parametry, drsnost povrchu a opotfebeni nastroje,
abyste zménili nastaveni.

Doporucujeme vam pouZzit zkuSebni béhy ke stanoveni a optimalizaci hodnot nastaveni poZzadovanych

pro vasi aplikaci, abyste dosahli nejlepSiho vysledku pro vas proces obrabéni.

V pripadé potfeby pouzijte dvé rozpraSovaci trysky, které jsou usporadany pod uhlem 180°, aby se

optimalizoval pfivod aerosolu do mazaciho mista.



Vypnéte systém
Minimalni mnoZstvi mazani se nastavuje v opacném poradi nez pfi uvadéni do provozu.
Nejprve uzavrete kulovy ventil chladici kapaliny (zabraruje odkapavani chladici kapaliny).

Zavrete kulovy ventil pro rozpraSovaci vzduch.

Udrzba

Systémy mazani minimalniho mnoZstvi DYNACUT jsou nenaro¢né na udrzbu. Abyste vSak zajistili
spravnou funkci a pfedesli nebezpeci hned od zacatku, méli byste pravidelné kontrolovat vSechna
pfipojeni a pfipojeni.

CiSténi

Uklid venku:

V pfipadé potfeby Ize minimalni mnozstvi mazaciho systému vycistit jemnymi Cisticimi prostfedky

kompatibilnimi s materialy (ne alkalickymi, bez mydla).

Z bezpecnostnich dlivod doporucujeme odpojit systém mazani minimalniho
mnozstvi od pfivodu stlateného vzduchu a elektrického napéti a nadobu odtlakovat.
Pri Cisténi pfipojte hadice co nejdale a uzavrete pripadné otvory, aby do vnitfku
mazaciho systému s minimalnim mnozstvim nepronikly Zadné Cistici prostredky.

Cisténi uvniti:

PFi béZném provozu a pfi pouziti vzajemné kompatibilnich maziv neni nutné vnitfni
CiSténi. Pokud bylo nahodné naplnéno nespravné nebo Spinavé mazivo, je nutné
provést vnitrni ¢isténi zasobniku maziva.



VyfFazovani z provozu

Docasné vyrazeni z provozu

Pro doCasné odstaveni systému mazani minimalniho mnoZstvi odpojte cely systém
od privodu stlaceného vzduchu a elektrické energie a odtlakujte nadrz. V pripadé
delSi odstavky je vhodné vypustit i mazivo.

Konecné vyFazeni z provozu

Chcete-li trvale odstavit systém mazani minimalniho mnoZzstvi, dodrzujte prosim
zakonné predpisy pro likvidaci olejovych soucasti.

Technické specifikace

Popis Jednotka DYNACUT MDM
Nadrz

Design bydleni PE-plast
Montazni poloha Vertikalni
Kapacita | 1,5

Spotfeba chladici kapaliny ml/h 0-100

Vystupy chladici kapaliny 1-2

Hmotrost kg 3

Stlaceny vzduch

Vstupni tlak max. Bar 8

Vstupni tlak min. Bar 2,5

Provozni tlak max. Bar 2 (Upraveno na 1,0 bar)
Spotreba vzduchu I/min 25-50 Na vystup
Spojeni

PFipojeni stlateného vzduchu mm 6




Konformitéatserklarung im Sinne der
Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Original-Konformitatserklarung

Hersteller: Dynacut UG (haftngsbeschrankt)
Gewerbering 3
48734 Reken
Deutschland

Bevollmachtigter Hermann Lensing
fur die Zusammenstellung der Gewerbering 3
technischen Unterlagen: 48734 Reken

Deutschland

Produkt: Minimalmengenschmierung MDM

Hiermit erklaren wir, dass das oben genannte Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Das oben genannte Produkt erfullt die Anforderungen der folgenden einschldgigen Richtlinien:
Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

- ENISO 12100-1:2003/A1:2009, Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Cast 1: Grundsatzliche Terminologie, Metodologie

- ENISO 12100-2:2003/A1:2009, Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Cast 2: Technische Leitsatze

- EN 983:2009-06 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitstechnische Anforderungen
fluidtechnische Anlagen und deren Bauteile - Pneumatik

- EU-Richtlinie 2011/65/EU RoHS Konformitat

Reken, den 12.02.2013

Hermann Lensing Geschaftsfuhrer



